Démarche de mise en oeuvre centre usinage REALMECA
C2

A partir de cette page vous allez pouvoir mettre en ceuvre la machine. Merci de respecter les précautions, le matériel est trés couteux (cout
moyen d'un outil : 50 €)

Démarche générale de mise en ceuvre du centre d'usinage C2
Realmeca

Cliquez sur I'étape souhaitée

Initialisation de la machine Installation des outils Installation de la piece
« Mise sous tension e Montage d"un outil * Précautions générales
« Prise origine Machine # « Mise en place dans le magasin # « Mise en place d'une palette
« Initialisation magasin e Mesure des dimensions « Définition de la position de FOP
(jauges outils) (Origine programme)

e Contrsle des dimensions
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Contréle de la piece Usinage de la piéce Chargement du programme
+ Précautions générales _ = Précautions générales — « Connexion a la machine CN
« Utilisation des correcteurs dynamigues = Usinage a partir d'un programme s Transfert du programme
d’outil en memoire

« Usinage d'un programme en
mode passant (faille > 32 kB)
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Consignes a respecter ala fin de l'utilisation

Avant le nettoyage, appelez I'outil T10 en broche

Respectez la procédure de nettoyage ci -dessous :

Ne pas démonter la palette avant nettoyage

Utiliser un pinceau pour pousser les copeaux et le lubrifiant dans les deux bacs de récupération
Ne pas ramasser les copeaux avec les mains

Utiliser l'aspirateur pour nettoyer la table de la machine et les bacs

Démonter et ranger la palette dans la zone prévue a cet effet (finir le nettoyage de celle ci si nécessaire en dehors de la machine)
Ouvrir la porte (évite les condensats dans la machine)

Avant de couper l'alimentation de la machine, veuillez appuyer sur l'arrét d'urgence


https://wikidocs.univ-lorraine.fr/display/esstindt/Initialisation+de+la+machine
https://wikidocs.univ-lorraine.fr/display/esstindt/Installation+des+outils
https://wikidocs.univ-lorraine.fr/pages/viewpage.action?pageId=85525850
https://wikidocs.univ-lorraine.fr/pages/viewpage.action?pageId=85525858
https://wikidocs.univ-lorraine.fr/pages/viewpage.action?pageId=85525855
https://wikidocs.univ-lorraine.fr/display/esstindt/Chargement+du+programme
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